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HOCHLEISTUNGSSCHORNSTEIN HL-LAS

T400 N1 D 3 G50 L90
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SCHWENDILATOR

Hochleistungsschornstein HL-LAS

Geeignet fir

m Feste Brennstoffe
(Scheitholz, Stiickholz, Kohle, Koks/Hackschnitzel)

m Holzpellets

(Bedingt geeignet - Abgastemperaturbereich muss eingehalten werden)

Fur Holzpellets empfehlen wir unseren
Universal-Schornstein W3G / W3G-LAS

Einsatzbereich

Fir raumluftunabhangige Feuerstatten — die
Verbrennungsluft wird von der Mindung des
Schornsteins tber den im System integrierten
Luft- bzw. Ringspalt zugefinhrt.

Eigenschaften

m 3-schaliger Systemschornstein

m Trockene Betriebsweise im Unterdruck

m Abgastemperaturbereich 140°C bis 400°C
m RuBbrandbestandig

Systembestandteile

m Leichtbeton-AuRenschalen, Bauhohe 33 cm
m Abstandhalter aus Edelstahl

m Teilwarmedammung aus Mineralfaser-
Dammrohren

m  Keramik-Innenrohre (mit Nut und Federbindung)

Kennzeichnung
m T400 N1 D 3 G50 L90

Sicherheit

m Durchgehende, kondensatdichte Keramikrohrsaule
mit hoher Temperaturbestandigkeit

m Lange Lebensdauer — Keramik rostet nicht
m Feuerwiderstandsklasse F90

m CE-zertifiziert und bauaufsichtlich zugelassen
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Schornsteinsysteme

Im Zuge der Energieeinsparverordnung wird der Bau von Hausern immer dichter ausgefihrt. Durch diese
dichtere Bauweise kdnnen raumluftabhangige Feuerstatten nicht mehr ohne Weiteres im Gebaude betrieben
werden. Um einen stérungsfreien Betrieb von Feuerstatten zu gewahrleisten, ist die sicherste Losung der
Einsatz eines raumluftunabhangigen Betriebs der Feuerstatten an einem LAS (Luft-Abgas-System) -
Schornstein.

' Zu beachten

. Abgastemperaturbereich mindestens 140°C bis

400°C. Nach DIN EN 13384 muss nachgewiesen
werden, ob diese Abgastemperatur fur den jeweiligen
Einsatz ausreichend ist. Die Abgastemperatur
der Feuerstatte muss so hoch sein, dass an der
Mundung die Taupunkttemperatur des Abgases,
ausgenommen im Anfahrtszustand der Heizanlage,
nicht unterschritten wird.

>
Zur Moglichkeit von Einfach- und Mehrfachbelegung

siehe Ubersicht der Einsatzbereiche auf den Seiten
36-37.

Die Vorteile

m Luft- und Abgasanschluss an allen vier Seiten

maoglich
4 m Optimierte Verbrennung — Zuluft wird im Luft-/
Darstellung der Zuluft und Abgasfiihrung Ringspalt vorgewarmt und spart Brennstoff

m Platzsparend durch geringe AuRenabmessung

m Alle Innenrohe mit Anschluf3stutzen werkseitig
mit Mineralfaser-Dammrohren vorkonfektioniert

m FUr eine AuRenwandmontage geeignet

m Zusatznutzen durch Multifunktionsschacht (MFS)
als Luftungs- /Instalallationsschacht mdglich

m Umfangreiches und exakt abgestimmtes
Zubehodrprogramm

m Einfache Montage — Systembauteile
aufeinander abgestimmt

m Optimaler Putztrager

m Kombinierbar mit anderen SCHWENDILATOR-
Schornsteinsystemen
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SCHWENDILATOR

Hochleistungsschornstein HL-LAS

Typ Keramik- L50 (F90) Mantelstein
Innenrohr Schacht
Bestellnummer lichte Weite lichte Weite = Auenmaf
Zug 1 Zug 2
cm cm cm cm
Einzlgig

HL-LAS R16 16 - - 39x39

HL-LAS R18 18 - - 41 x 41

HL-LAS R20 20 - - 45 x 45

Einzugig mit Multifunktionsschacht

HL-LAS MFS R16 @16 - 11 x29 39 x 54
HL-LAS MFS R18 218 - 12x 30 41 x 58
HL-LAS MFS R20 @20 o 10 x 38 49 x 64

Einziigig mit druckdichter PP-Abgasleitung

HL-LAS R16 + AGD 6 16 26 - 39x72
HL-LAS R16 +AGD 8 16 8 - 39x72
HL-LAS R16 +AGD 10 = @ 16 @10 - 39x72
HL-LAS R18 + AGD 6 18 g6 - 41 x77
HL-LAS R18 + AGD 8 @18 @8 - 41 x 77
HL-LAS R18 + AGD 10 218 g 10 - 4 x77
Zweizlgig
HL-LAS R16-R16 16 16 - 39x72
HL-LAS R18-R18 18 18 - 41 x77
HL-LAS R18-R16 218 16 - 4 x77

Einzligig mit F90 Umgebungsschacht

HL-LAS R16 + ALS 29 @16 - 29 x 29 39x72
HL-LAS R16 + ALS 31 16 - 31x31 41 x77
HL-LAS R18 + ALS 31 218 - 31 x31 4 x77
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